




Практическая значимость работы является высокой. Разработанная 

система может применяться непосредственно в составе буровых комплексов 

для оперативного контроля плотности бурового раствора. Она позволяет 

своевременно выявлять отклонения параметров, предотвращать осложнения и 

аварийные ситуации, снижать расход химических реагентов и повышать 

точность измерений в условиях, где традиционные методы контроля 

оказываются малоэффективными. Полученные результаты обладают 

коммерческим потенциалом и могут быть внедрены на предприятиях 

нефтегазовой отрасли в рамках программ цифровизации и автоматизации 

производства. 

Важным подтверждением практической значимости диссертационной 

работы является высокая экономическая эффективность внедрения 

разработанной системы. Согласно выполненным технико-экономическим 

расчётам, применение предложенной технологии обеспечивает снижение затрат 

на приготовление и использование буровых растворов, увеличение скорости 

проходки скважин и существенное уменьшение вероятности возникновения 

критических аварийных ситуаций. Достигаемые технико-экономические 

показатели свидетельствуют о значительном потенциале разработанной 

системы и её высокой конкурентоспособности по сравнению с существующими 

зарубежными аналогами 

Полнота освещения полученных результатов в опубликованных 

работах 
Результаты исследования опубликованы в 8 научных работах, в том числе 

в 2 статьях Scopus, 3 статьях журналов КОКНВО, 1 статье в международном 

журнале и 2 материалах международных конференций. Получен патент 

Республики Казахстан на изобретение. Основные результаты диссертации 

отражены в опубликованных работах. 

Рекомендации по дальнейшему использованию полученных 

результатов 

С учётом высокой степени готовности разработанной системы к 

промышленному применению результаты диссертационной работы могут быть 

рекомендованы к внедрению в составе автоматизированных комплексов 

управления процессами циркуляции буровых растворов, а также в рамках 

цифровых платформ сопровождения бурения. Интеграция предложенного 

решения с SCADA-системами обеспечивает возможность непрерывного 

мониторинга параметров бурового раствора и оперативного принятия 

управленческих решений в режиме реального времени. 

Разработанные автором математические модели и алгоритмы обработки 

данных могут быть использованы в дальнейших научных исследованиях при 

создании новых типов измерительных датчиков и интеллектуальных модулей 

диагностики. Кроме того, результаты диссертационной работы могут служить 

теоретической и методической основой для совершенствования подготовки 

специалистов в области бурения и автоматизации производственных процессов, 

а также для разработки учебно-методических пособий и образовательных 






